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1．综述

1-1．前 言
在对本设备进行安装、运行和维护之前，应该全面审阅和理解以下的使用说明事项。在

说明书的通篇正文内，随时都会出现与安全注意有关的按语。对此，使用者必须严格遵循，

否则将导致出现人身伤害或者设备事故的严重后果。

本文所述的安装和维护方面的使用说明，适用于 MT 系列直行程气动执行器和阀门。

1-2．设计特点
A．执行器产品介绍

气动执行机构以净化压缩空气为工作动力，推动活塞带动阀门做线性运动，实现调节、

切断流体的目的。

a．干燥或润滑的空气或惰性气体，无明显的腐蚀性气体、蒸汽、溶剂。介质中固体微粒的

含量＜0.1g/m3，且固体微粒直径＜30μm。

b．常规标准型执行器供气压力≤1.0MPa，如客户有特殊要求，请在订货时标明。

c．标准产品的操作温度范围-20℃至+80℃，可选温度范围-40℃至+150℃，需在订货时标明。

项目 MT 系列气动执行器

动 作
正作用型：气压增加输出轴下降

反作用型：气压增加输出轴上升

行 程 14.3、25、38、50、60、75、100

气源压力 0.14～0.4MPa

弹簧范围 0.02～0.1MPa 0.08～0.24MPa

配管接口 G1/4、G3/8

性 能

回差：带定位器时……………1%FS 以内

不带定位器时…………3%FS 以内

线性：带定位器时……………±1%FS 以内

不带定位器时…………±5%FS 以内

备注：正作用执行机构：气室供气压力增加，执行机构推杆往下运动。

反作用执行机构：气室供气压力增加，执行机构推杆往上运动。
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2．安装

2-1．验收
A．在包装箱的外面标有装卸和储藏的须知事项，这些内容应予严格遵守。除非合同特殊需

要，本公司的产品均按国内运输和室内储藏的要求进行包装。

警 告

气动阀重量大，如不能正确搬运，则会导致严重的人身伤害。

因此，必须正确使用合适的起重设备，并将气动阀牢固地捆扎。

B．在现场卸下运输包装箱后，首先应该检查包装箱是否损坏，尤其应该检查连接部位和接

缝是否出现脱开的迹象。

C．除非包装箱已经损坏，不应在需要安装气动阀之前将其打开。但为了便于查看阀门的状

况，可在不影响包装箱结构完整性的前提下，安全地取下箱盖。如果怀疑有零配件受到损坏，

要按装箱单仔细检查箱内的机件。应注意是否有未被固紧、已损坏或遗漏的零配件。如发现

前述的任何一种情况，要及时通报本公司相关人员。

2-2．储藏
A．气动阀既可以采用散装形式，也可以采用备件的形式装运。阀内件的零配件应涂敷防锈

剂，并被放置在单独的包装箱内。其中，密封表面必须用胶带加以保护。这些起保护作用的

涂敷层都是能够清除的。包装箱内部必须放置干燥剂，并应定期进行更换。

C．所有零配件或气动阀均应储藏在耐火的、防风雨和通风良好的建筑物内。零配件不应暴

露在温度低于－20°F(－29°C)至 120°F (48°C）的环境中。储藏的区域应是安全的，不

会遭受洪水泛滥的侵袭。储藏场所的地面应经过铺砌或处于同一水平面，并应十分坚固、且

具有保护层和排水通畅。所有零配件均应放置在平板架或支撑架上，便于空气循环。

D．为了避免合成橡胶的性能变坏，气动执行机构必须至少每六个月进行一次循环动作。此

时，在使用正常操作介质的前提下，最少需要三次全行程往复。

2-3．搬运
气动阀通常都是以包装箱（用于支撑阀体组件和执行机构组件）形式发货的。需要从运

输包装箱内取出气动阀时，就得放置合适的吊索，并用吊车将其吊起。

注 意

要仔细地将吊索缠绕在阀的支架或气动执行器上。

警 告

必须遵循搬运负载（货物）方面适用的规章、规则以及行业的习惯做法。

它们包括但不限于以下几个注意事项：

A．吊索不得处于弯折和扭绞状态。

B．在货物上方安置起重钩，使货物在提升过程中不会产生摆动。

C．操作员应务必使货物处于稳固平衡的状态。

D．在操作员不知情的情况下，应确保吊索不在绞车平台上传送。

E．操作员应避免在人员上方运载货物。

2-4．冲洗
当气动阀被安装在怀疑受到污染的系统时，首先应该冲洗该系统，以防止气动阀可能受

到的损伤。在冲洗过程中，气动阀的阀内件不得投入使用。

2-5．安装
A．气动阀装运之前，已经在厂内经过清洗、检验，并密封妥当。在阀体的入口与出口还分

别安有保护罩，防止外部异物进入阀内。因此，额外的清洗程序是不必要的。取下保护罩后，

应检查阀体的内部，保证阀门没有受到污染。
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注 意

提升或搬运气动阀时应轻取轻放，确保附件和管线不致受到损伤。

不要损坏法兰式阀门的密封面。

B．流体的流动方向已用阀体上的箭头标出，阀门必须按正确的流向安装。

C．气动阀连同操作器通常安装在垂直的位置上。如果气动阀组件需要安装在其它方向，阀

门操作器组件需要足够牢靠的支撑架。

D．确认安装场地是否具有一切所需的公共使用设施。

E．在管线上完成阀门的焊接或螺栓连接的工程。对焊接式连接的阀门而言，因焊接后需要

进行热处理，应该在阀门重新装配前完成焊后的热处理。

2-6．启动和运行
阀门操作器的装配、拆卸以及维护的方法见本说明说其他相关项目。

A．如果阀门已经重新装配，则应确认正确的装配工艺，以及施加到阀盖螺栓、填料、支架

连接和阀杆连接的扭矩。

B．确认一切所需的公共使用设施，包括已经连接并得到正确调整的气源、液压源、电源和

信号。

C．确认所有的操作器和附件均已连接妥当，并已正确调整完毕。

D．清除执行机构推杆上的夹杂物，检查所有的连接部位是否存在泄漏现象。

3．控制元件

3-1．拆卸
注 意

为了避免人身伤害和损坏生产过程系统，应将控制元件与系统压力隔开。

此外，在试图拆卸之前，释放控制元件的阀体和执行机构组件内的所有压力。

A．从管道中排放所有的气压，确保系统内没有残留的压力。

B．将吊索套在执行机构组件上。

C．如果执行机构组件上装有旁路阀，务必使其处于关闭位置。

D．如果备有手动装置，一定要使其脱开，具体见本说明书其他相关项目。对出现故障自动

关闭的执行机构，将手动装置移动至行程的底部；对出现故障自动开启的执行机构，则将手

动装置移动至行程的顶部。

E．连接一根临时的空气管线，并在该管线至执行机构组件的气接口之间，安装手动减压器。

警 告

执行机构组件为弹簧负载型。当推杆夹持件释放弹簧的张力时，

应严格遵循正规的安全工序和相关的指令。

F．借助执行机构将阀门的开度定在一半位置，从（执行机构）推杆卸下推杆连接件或夹持

件。测量并记录两杆（推杆与阀杆）之间的间距，供以后参考。

G．旋松并卸下连接支架与阀盖的螺栓或定位螺母。

H．利用吊索将执行机构吊离阀体。

I．缓慢释放执行机构组件内的所有气压。

J．拆去临时的空气管线。

3-2．拆卸与装配
最终文件（图纸与数据表）中特殊控制元件适用的扭矩值和其它数据，可参阅相关的控

制元件图。

A．如果阀门属于出现故障自动关闭型，连接一根空气管线和安装在执行机构气接口的手动

减压器，调节压力值。



- 4 -

注 意

不要超过阀门铭牌上标明的气源压力值。

B．缓慢施加足够的气压，使执行机构的推杆退缩到底。将吊索套到执行机构组件上，再把

组件安装在阀盖上。

C．将支架固定在阀盖上。

D．安装填料法兰。

E．按交叉的顺序均匀地拧紧推杆夹持件上的螺栓。

F．缓慢释放执行机构组件内的所有气压，使内部的零部件处于放松的位置。

G．拆除临时的空气管线，并安装所有持久的公共使用设施管线。

H．使阀门从全关走到全开，记下行程的终端值。如果没有超过所需的行程，可以经过调整

使之达到阀门的全行程。阀门的铭牌上规定了正确的行程值。转动阀杆可以校正行程：阀杆

螺纹旋入，阀门行程减少；阀杆螺纹旋出，阀门行程则增加。

I．阀门处于关闭位置时，确认闸板是否紧压在阀座上。

J．检查控制元件的动作和校验结果。

K．检查泄漏的情况。

3-3．注意事项
如果安装地点存在障碍物或栅栏不得不转动执行机构时，为了避开该障碍物，可按顺序

拆卸开执行器再重新装配。

4. 手自切换操作说明

★ ★ ★ 注 意 ★ ★ ★

气缸处于气动状态时，推力拉力比较大，

此时切勿执行手动操作，以免造成人员伤害和手动装置零部件的严重损坏。
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5．故障现象和解决方法

故障现象 解 决 方 案

阀盖泄漏 1.卸阀门并检查零部件的损坏状况。重新装配阀盖均匀地拧紧阀盖螺栓螺母。

阀板组件

跳跃或卡住

1.检查送系统气源压力和过滤减压器的工作状况。

2.检查所有附件的工作状况。

3.润滑阀门填料组件，并检查其工作。

4.拆卸阀门，并检查闸板与壳体之间的磨损或卡住等状况。

执行机构泄漏
1.检查端盖螺栓是否有松动，紧固端盖螺栓。

2.检查活塞及活塞 O 型圈是否损坏，更换活塞密封环。

执行机构动作

不灵活

1.检查供气管路气源容量、管线容量，节流容量是否合适

2.定位器输出不稳定，检查或更换定位器。

3.介质压力波动大，执行机构输出力太小，更换执行机构

4.供气管线漏气或执行机构漏气，检查漏气原因，维修或更换。

执行机构卡死

1.轴和活塞相吻合的轮齿部位，有断齿、磨损变形现象，维修更换齿轮。

2.定位器有故障，检查定位器。

3.活塞与缸体之间夹杂杂物，拆解气缸，清理杂物，润滑。

执行机构关不

到位

1.执行机构。供气管路或定位器漏气，消除漏气点。

2.阀体内容有异物，清除阀体内杂物。

全行程时间长

1.检查系统气源压力。

2.检查所有附件的工作状况。

3.润滑阀门填料组件，并检查其工作状况。

6. 定期维护和保养

注 意

气动阀门在正常使用时，任然需要对其定期维护和保养，以保证生产安全和生产效益。

请在以下环境中使用：

1、避免在发热及辐射发热场合使用；

2、使用周边温度，按规格表范围要求使用；

3、寒冷地区使用，需要防止冻结造成操作不良。

若在以上环境中则需和本公司联系，采用特殊气动执行器设计。

警告

不论是自动排水还是手动排水，都需要人员现场操作。

因为自动排水是在停风后才能工作，而现场几乎为不停风运行。

4、气动执行器在一般情况下均会配备过滤器、以防止灰尘、水等杂质进入其内部，腐蚀密

封面。所以需要定期给过滤器排污，做到 2 月/次。拧开排污阀，排除污质后再拧紧排污阀

即可。
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产品保证

 为了操作人员或本产品和系统的安全，安装和使用本产品前务必要遵守安全注意事项。如果未遵守

本说明书的安全注意事项而引起的问题，我公司不能保证其安全。

 因用户任意进行改造或维修本产品而发生的人身伤害或物质损失，我公司不给予赔偿。需要维修或

改造本产品时，请事先和我公司联系。

 原则上产品保修期限按产品出厂之日起 18 个月，或按合同上签订的产品保修期限准。

 产品保修期内，因以下原因发生的问题我公司将收费维修。

-当用户任意分解产品或没有正确进行维护而产生的问题。

-没有正确运输，保管而产生的问题。

-超过产品额定参数范围使用而产生的问题。

-没有正确安装而产生的问题。

-因火灾，地震，暴风，洪水，雷电和其它自然灾害或暴动，战争，放射能等天灾人祸而产生的问

题。

 其它关于产品的疑问和确认事项请和我公司代理商或我公司联系。

江苏艾瑞流体控制有限公司

地 址 ：江苏省南通市海安县立发大道 169号

电 话 : 0513-6887 7889

传 真 : 0513-68099584

网 站 ：http://www.irrsar.cn

本说明书内容可变，请访问我公司网站确认最新版本。
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